Erfproptngsyverordnung und Rahmenlehry

i3) Der schiiftlicha Tail der Prafung umfasst die Pril-
fungsberasicha:

1. Produktionstechnik,

2. Produktionsplanung sowia

2. Wirtschafts- und Sozialkunde.
In den Profungsbersichen Produktionstechnik und Pro-
duktionsplanung kommen Autgaben, die sich auf prasis-

bezogana Falls bezishen sollen, insbesondere aus fol-
gendan Gebisten in Betracht:

§4
Ausbildungsberufsbild

(1) Die Abschlussprifung erstreckt sich auf dis in dar
Anlage aufgefuhrten Fartigkaiten und Kenntnisse sowis
auf dan im Benufsschuluntarricht vermitteltan Lehrstoff,
soweit er for dis Barufsausbildung wesantlich ist.

{2) Der Profling soll im praktischen Teil der Prufung in
hachstens sieben Stunden bis zu zwei praktische Aufga-
ben durchfohren. Hisrfar kommen insbesondare in Be-

G er Ber sind
die folgenden Fertig kaiten und Kenntnisse:
1. Barufsbildung, Arbsits- und Tarifracht,
2. Aufbau und O
3. Sicherhait und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,
4. Umweltschutz,

des Ausbildur

1. Einichtan, in Batrisb nshmen und Badienan ainer
Maschine ader Anlags,

5. Zuordnen und Handhaben von Werk-, Bstrisbs- und 2. Umnisten, in Betrieb nehmen und Bedienen einar
Maschina oder Anlage oder

Hilfsstoffen,
a. Durchfohren einsr vatbaugendsn Instandsetzung sin-
6. Batrisbliche und technischa Kommunikation, schlisBlich dar Inbatrisbnahme.

7. Planen und Vorbersiten von Arbeitsablaufen, Dabsi soll der Profling zeigen, dass er Arbitsablaufs

5. Prifen, planen, Werkzeuge, Betriebs- und Hilfsstoffe festagen,

Massungen durchfthren, technische Unterlagen nutzan, @ Funktion van Maschinen und Anlagen,
Far Prozessa stausrn, Qualitatsprofungen, Maknahmen zur &) Profverfahran und Profmittel,

Sicherhait und zum Gasundheitsschutz bei der Arbait B
10. Steuenungs- und Regalungstechnik, sowvie zum Umwaltschutz durchfdhren kann. Bsi der Aut- ? :::‘aunaslech:l:en; o
gabenstellung ist dar Ausbildungsschwerpunkt nach § 4 1.2 im Prifungsbereich Produktionsplanung:

1. Einrichten und Bedianen von Produktionsanlagen, Abs. 1 zu bartcksichtigen. a) Arbaitsschiitte,
12. Steuern das Materialflusses, b} Qualitatssicharung,
13, Wartzn und Inspiziaren von Maschinen und Anlagan, <} vorbeugends Instandhaltung,

14. Durchfilhren von qualitatssichemdan MaBnahmen. o) Produkticnsanlagen,
&) Ubargabepratokoll;

1. Schwerpunkt Matall- und Kunststofftechnile
1.1 im Profungsbsreich Produldionstachnil:
a) technische Unterlagen,
b Workstoffa,
o) Werkzouge,




Metall- und

Teildes
Ausbildungsbenisbildes

Zu vermittelnds Fertigkeiten und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte

inWechen
im 2. Ausbildungsjahr

4

Zuordnen

wonWerk-, Betriebs- und

Hilfsstofien
(84N 5)

und deren
beurtellen und Werkstoffe nach ihrem Verwendungs-
zweck auswahlen und handhaben
b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, nach
insetzen und

(§4N.7)

a

und
und
b) mit vor- und
«chen abstimmen
c) Werkzeuge und Materialien auswahlen

unter

Berel-

a A an die zu Prodlukte be-

2§4Nf-9]

b) Bauteile, insbesondere durch Fugen, Spanen und
Umformen, herstellen

¢ Baugruppen nach technischen Unterlagen montieren
und dementieren

d) MaB-, Form- und Lagetoleranzen sowie Oberflédchen-
beschaffenheft zuordnen

& Werkzeuge unter Berlcksichtigung der Verfahiren, der
und der

sowie ermitteln

indt
Regelungstechnik
§ANE10)

und an
und Anlagen unter Beachtung der Sicherheitsvorschrif-
ten bedlienen




Zaitlichs Richtwarta
Zu vermittelnde Fertigksiten und Kenntnisse inWochen
im 2. Ausbildungsjahr

Teil des
Ausbildungsbentsbildes

z 3 ]

Einrichten und Bedienen | a) Produktionsmaschinen und -ankagen nach Vorgaben

von Produktionsanlagen rilsten und umristen

§4NL11) b P instellen und

) Maschinen und Anlagen unter Berticksichtigung der
Sicherheitsbestimmungen in Betrieb nehmen

d) Pr nach
tiberwachen

&) gen und vie d Ursachen

) Arbeits- und Bewegungsablaufe im Arbeitsbereich
optimieren
a P durch Eingriff in die
sichern
h) Maschinen und Anlagen Obergeben, dabei Ober Pro-
duktionsprozess, Produktionsstand sowie Verande-
rungen im Produktionsablauf informieren, Ubergabe
dokumentieren

6 | Ster a) im eigenen
1§ 4N 12) und sicherstellen 5
b) Stérungen
Materiaffluss optimieren
7 | Warten und von | a) B durch Warten und Inspizieren
Maschinen und Anlagen sicherstellen
(§4Nr.13) b und deren
veranlassen 4
c) instand gesefzte Maschinen und Anlagen auf
B profen und in B
8 | Durchfthrenvon a) Ursachen von Qualitidtsabweichungen feststellen,
einleiten
:giﬂafr:::)en b) zur von 2
- gangen im eigenen Arbeitsbereich beitragen

©) Arbeiten kundenorientiert durchfthren

D) 1<

Ranmenienhrplan nach KMK vom

Angesichts der Verschiedenartigkeit der Branchen und Ei bereiche, in denen eme Be-
rufsausbildung im Ausbildungsberaf "Maschi und Anlagenfishrer Maschi md A
genfiihrerin® durchgefiihrt werden kann, hat die K n: die

Beschulung der Auszubildenden in dem o.g. Aushildungsberuf je nach threm Ausbildungs-
schwerpunkt nach den Vorgaben fiir die ersten beiden Aushildungsjahre der folgenden Rah-

lehrpline derjenigen Ansbildungsberufz v hen, in denen nach § 10 der Verordnung
iiber die zim und Anlagenfithrer/zur Maschinen- und Anlagen-
fithrerin vom 27.04.2004 (BGEL 1 5. 647) die B bildung fortg; werden kam.

Es sind dies die Ral

lehrpline fiir die Ansbild berufe

im Schwerpunkt Metalltechnik Kunststofftechnik

- Verfal haniker Verfil nanikerin fir K #f und Kautschuktechnik (Be-
schluss der KMEK vom 10.05.1997),

- Feinwerkmechaniker Feinwerkmechaniker (Beschinss der KMK 14.05.2002),

. Feti ; ikerin (Beschluss der KMK 14.05.1997),

. Industriemechaniker/Industriemechanikerin (Beschluss der KMEK 25.03.2004),

in (B der KME 25.03.2004).
in (Beschluss der KME 25.03.2004);




Metalltechniks uha

Metallische Werkstofie:

\Werkstofipruiung

LLesenitechnischer Unteragen
Eertigungsyeriahren/ Spanen

Eerme und Umieimyeiaien=uaen
Werkzee/\Wekze UG LECIIK
SielernustechnikACING:

Messan/ Prtifan/ QuzliEiissichertrg
Viopitziejsieeniien, Insiendnzliting
VEzitgitaliluss/ Trensoor/ Lacjerr)

VESCHIMENEIEIHENIE

Stundentafeln

DenL

Finzeltagesunterricht 15 Tage 11Tag

Facher st Jest 11 Jest 1213
Religionslehse 1 1 1
Destzch 1 1 1
Sozialkunde a 1 1

3 3 3

Zusammen

Blockunterricht 12 Block- 14 Block-

‘wochen

Facher
Religionslehse

Jest. 11 Jest. 1213
3

3
Deutsch 3 3
Sozalkunde 3 3
Sport 2 2




Blockunterricht Jgst. 10 Jgst. 11 Jgst. 12

Blockwochen 12 10 10
Pflichtunterricht:

Allgemein bildender Unterricht:
Religionslehre

Deutsch

Sozialkunde

Sport

Fachlicher Unterricht:
Technologie

Technische Kommunikation
Fertigungstechnik
Verfahrenstechnik3

Zusammen

Ubersicht iiber die Fiicher und Lernfelder

Jshrssnesstufs 10
Tustandbaltung
Warten technischer Systeme

atasnntalr 13

Telesiegn Trine ke i scomaiseen
18 1 vafms e £ ok 181 O o drch =
[

mlangre vue Frnpuge
18 7 Fertipuingn- wa Frchvss w=italarn B Kusanaifes
Tdpss B Kanmradls cad

4

Fertigungstechnik
Fertizen von mit 34 5td.
Fertizen von Bauelementen mit Maschinen 5454,
168 Std.

Istegrgnsle ||

Bauelemente .
Herstellex von sinfachen Bavgmppen 84 5td. Tealwssube immmbaniay Etigenrins hesk
11| i b m el 111 Veswrbrng i Pridasg
e o Kt B
1L 3 Erpiwlien wom by 11 3 M wrhemrnine e i fn-
# [T —

I stufe 11
Tustandbaltung

Instandsetzen von technischen Systemen 193 Crarme o i Skl s II:I!-wu:-‘;-Ilap

¥8 3 3

Fertigungstechnik
Fertizen von Einzelteilen mit Werkzeuzmaschinen 72 5td.
Fertizen : i 60 Std.
Uberwachen der Produkt- usd Prozessqualitit 0 5td
152 5ud.

Bauelemente
1eren von

43 Std.

Automatisierungstechnik
i i Systeme 60 Std.




d Anlagenfihrer )

S

- da
Blockuntermcht mit L2 BIeCkWECHEN " I!l
39 WechenstindentUniemichis
daven 125SiuRdENNEE o URESIEChRaVASIUEER
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Eaflrenigains 0ro Fach it 2 0z, 3 Lafrer)
Egrpisiitziioner wig i aricerern Metelloerifern)
sinifelche Belisile, Balgrigger).,
A zissenzimerer U gin Werksizitiralrm stefer)
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Jangangsstuterdd ((66/Masch.- tnd Anlagentunrer )

Blockunterrichimitd2 BlocechEn

SOV echenstindenrEterichs

davenr 14 SitndentEEriginEsiechnas Sl e
Ipiseztnielpretitisle), 4 Siitiniclen Bailglemente,

5 StlndERPAULOMEUSIEUNESIECII

I eler Feneuniesiccnniic 8 geieilie Sitriclen,
Inistelplelnlelitnie) 5 ¢jeieilie Siuncern

Lanrariganms gro Sacn it 2 oz, 3 Lefirerr
Eeppsiitetionen wie ir vel Indusiriermechanikerr)
oz, Feipwerkenacnzailiers , eiffacre Ballig]le,
Balgrupeer, i Niveal reduziert,

| Kleissenzimemer uncl gin Werkstatiralm stenern
Imnrner varallel zur Verftgurg




ne Organi
Aulunte

Nutzen von Teilungs-
stunden fir Leistungs-

Bilden eines
Schilerteams

gruppen
Differenzierte
DT Gruppenarbeit
Vorauswahl| des Forder—
Azubi nach schul. unterricht

Vorbildung

Festlegung auf eine Grundbildung

Versetzung in
Fachklassen

Grundbildung z.B.
Metall

Fachbildung Metall

Gruppenbildung in

einer Klasse in
Abhangigkeit der

Schillerzahlen

nach zusténdigem

Lehrplan, z.B.

Industriemechaniker




BEISpiel it die Stoffverteriung ,bzw.
10. J

I der

EerigenivoniEanelp Wairien techinischier Systarne
mit handgefthriten
\Werkzeugen
Einfache Bauteilk Wels fsi Insitzncnalitng),
LBl ayocis ZeChinunoy CHioe Grupidlaigen),
Ezlefg) el is i), Zelohens Betrlshsorgznisetion
mitZeichenlengans
7
Gt Bgen dESNIECHRZECHITENS Grundlegencde Begriffe der
Bldddyocils it Zelenenlenrgzng Warturg arn Beispiel einer
A4 ) Standerbohrmaschine 7h

Wiederrolurgen zu der Grundrechn.- | Grundlagern elekirische Sirom,

9 Blodidocie z\ien, Grundlzgen Elsenwerksioffe, Spannurng, Leistung
Ubursigen irn Techin, Zeichner) 141 A

Lernield: Instandsetzen Ve teChHniSCHENNSYSIETER

Instandhaltunepven\WerkZzelgmeschliEnmnsiene elbiG
von Produkiionsapiagen
VoerheugendelmstandhaltungmVaiuinespienENEERNEHILE
Vientage= DemoniceENAnanERCLeke]l

Eeiriiglels Ferticgn vor Einzelisiler)
it Werlzalgzeschiner

Gesai- Urc Einzeligllzeichnurngen, sparnernde Fertigng
Senneldsiaffe, Werlkstofinormurlg, Férien, Glihverfanrer,
Priffer, Prifeltialzansweanl, Form-und Lageioleranzer)




Cerniield: EertigentauiFuiieiSchigESIENEIRER
Werkzeugmaschinen

LoodeligeiiznlozlBine), ALfozll einer CNC - \Vlaschine

Beiplielel e iechen der Procliki-
unicl Prozasse|laljté

Quzllitzitsnorner, Ouallteisrrzrzgermnent, Statistische
Lonirollen, Normealverigilung, Produkiionsorganisatior

Lernield: Montieren Von technischeEnNENSySIEmER

Achisen, Wellens Eagers EuhiitncEnsEErEchibineEnmAil;
Reibungal, Eestigkeis\Warmed EnnumcE=EchEREss e

Passungen; ol eanzenmPassuigssySIEE

Eaiaiglels nstalligran uricl Inpetriconenrmnern
sialerincsiecnniscrar Arlacer)

Grunclacgen der gnetrziischen und nydrauliscrer)
Senelitrgern, Versorgung, Leistungsieile, Sensorer,
Slienereit,

Bergennurgern zu Druclk und Kolbenkraft,
EESCHVINEICRETEY




9. ZWischenprufung
Viascninenr unad Anlagentuhr

10 Aufgaben
Betriebliche und technische
Kommunikation/ Sicherheit
10 Aufgaben
Roh-, Werk- und Hilfsstoffe
Maschinenelemente

Baugruppe

10 Aufgaben soweit moglich ligsator td
Fertigungs- und Planung
Pruftechniken/

Qualitatssicherung Durchfuhrung

5 Aufgaben

Technische

Berechnungen

Bayyaritlnc Ll

" I
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Produktions-
technik

40 geb. Aufgaben,
inkl. 5 Mathematik,

10 ungeb. Aufgaben,
inkl. 5 Mathematik

Produktions-
planung

25 geb. Aufgaben
5 ungeb. Aufgaben

Wirtschafts-
und
Sozialkunde

Produktionst

Z.B.

35 Aufgaben,
davon 5 zur Abwahl

EMEISE

innaltlichnag

Bezlg

Baugruppe,
Maschine,
Anlage,
Fertigungs-
bereich

echnike

Proclti<tiogs alzmtinic)

Z:5)

ontrollen, vorbeugende
echnik, Arbeitspléane,
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Zuordnung der Unterrichtsfacher mit den Lernfeldern zu den Priifungsfachern.
: und > 2 - "

'Grundlage : Lehrplan der Industriemechaniker

Unterrichtsfach :  Fertigungstechnik

Lernfeld Fertigen auf numerisch gesteuerten

Werkzeugmaschinen
Stundenumfang nominell 60 Std.

tatsachlich

Lernfeld

Fertigen von Einzelteilen mit
Werkzeugmaschinen

Stundenumfang nominell 72 Std
tatsachlich

Unterrichtsfach : Bauelemente

Lernfeld Montieren von technischen Teilsystemen
Stundenumfang nominell 48 Std.
tatsachich

Prifungsfach : Produktionsplanung

Unterrichtsfach : Instandhaltung

Lernfeld Instandsetzen von technischen Systemen
Stundenumfang nominell 36 Std.
tatsachlich
Unterrichtsfach :  Fertigungstechnik
Lemfeld Uberwachen der Produkt- und Prozessqualiat
Stundenumfang nominell 60 Std.

tatsachlich 48 std.

Lemfeld Instalieren und Inbetriebnehmen
steuerungstechnischer Systeme.

Stundenumfang nominell 60 Std.

tatsachlich 72 Std.

Gesamtstunden  nominell 336 Std. tatsachl. 336 Std.

o Dre Pl

ZWwischenprufung: Auswerttunaid eirungenindEREnNAUIIEIE AN

InfermatienrudN2IEnung

ANosenlssortiitc)
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IHinweise und Empfehlungen

fUungsyvorbereitung

Eachlicheserkuniit 0 S [ fitir Prafung im B

Kunststoff gebunden gebunden
technik

5% Metall

Metall und
Metall und Kunststoff
Kunststoff technik
technik 88%

62%

ereich

Kunsistoff  Ungebunden

technik
0%

ungebunden —
@ Metall und Kunststofftechnik]

Metall
20%

Metall und
Kunststoff
technik
80%

Abschlussprifung Zwischprifung Herbst 2006 Abschlussprifung

Fertigkeitspriifung 896 25

Information und Planung 55,3
Funktions- und Sichtkontrolle 62,3
MaBprotokolle Manuelles Spanen 49,4
Messprotokoll 60,1

Kenntnisprifung 863 25

Betr. und techn Komm., Sicherheit 70,0
Roh-,Werk- Hilfsstoffe, Masch-el. 54,8
Fertigkeits- und Priiftechnik, Quali. 59,8
Technische Berechnungen 64,6

Gesamtschnitt 59,

w

Teilnehmer @ Punkte Teilnehmer @ Punkte
435 97
Produktionstechnik 62,7 59,9
Produktionsplanung 72,5 61,5
Wirtschafts- und Sozialkunde 59,2 65

Gesamtschnitt 64,8 Gesamtschnitt 62,1

Zwischpriifung Frihjahr 2007
Sommer 06 Teilnehmer @ Punkte Winter06-07 Teilnehmer @ Punkte

28,9
52,0
44,8
51,3

67,4
53,5
57,1
59,4
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VieglichelVorererting itirAbschiusspriitng ( Schwerpunkt Metalltechnik)

Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkel

tpiehvigl Erfole oel cer
Ausoilelirie) |

OStR' Gunter Bock, Staatliche Berufsschule | Ingolstadt
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