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Ziel der Studie

In der Produktion geht der Trend bereits heute hin zur starkeren Vernetzung einzelner Prozesse.
Weitere Fortschritte in der Mikroelektronik, Kommunikationstechnik und Informationstechnologie
werden den Prozess der Fabrik- und Prozessautomation, der Digitalisierung und Informatisierung

beschleunigen. Diese neuen intelligenten Produktionsumgebungen verandern die Arbeitsumgebungen
und Anforderungen an die Beschaftigten.

Ziel der Studie ist es, friihzeitig diejenigen Bereiche in der industriellen Produktion zu identifizieren,
bei denen in den nachsten drei bis flinf Jahren mit einem verstarkten Einsatz des .Internets der Dinge”
zu rechnen ist. Auf Basis der Identifizierung zukiinftig anfallender Tatigkeiten werden die Trends hin-
sichtlich sich andernder Anforderungen an die Beschaftigten mittlerer Qualifikationsebene sowie im
Hinblick auf neue Qualifizierungsbedarfe abgeleitet.
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Zukunftsszenarien fiir den Einsatz des , Internets der Dinge”

1. Uberwachung und Steuerung von Maschinen
Drahtlose Datensammlung und eigenstindige Uberwachung von Maschinenzustinden und Betriebsumge-
bungen durch Sensoren, die gegebenenfalls auch Reaktionen auslosen

2. Produktiiberwachung im Fertigungsprozess

Erfassung der Bestands- und Betriebsdaten von Produkten mittels funkbasierter Mikroprozessoren,
Mikrosensorsysteme und Speicher sowie die Méglichkeit des Austauschs dieser Daten mit der Umgebung
oder anderen Produkten und Nutzern

3. Interner Warentransport
Eigenstandige Mengenpriifungen, Bedarfsmeldungen und Lokalisierungen z. B. von Materialbehaltern
mithilfe eines automatisierten Kanban-Systems

4. Effiziente Produktion
Selbststandige dezentrale Organisation der Produktion und ihres Gesamtablaufs durch den Einsatz von

Software- Agenten




Auswirkungen auf das Tatigkeitsspektrum
Zunahme von Aufgaben im Bereich der Entwicklung, Implementierung und Uberwachung
neuer Techniken
Zunahme von Aufgaben im Bereich der Produktionsplanung
Anderung der Anforderungen im Hinblick auf das Informations- und Kommunikationsverhalten

Rickgang manueller Tatigkeiten
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